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Sadrzaj

e Struktura troskova aditivne proizvodnje
* Troskovi aditivhe proizvodnje iz praha

* Troskovi proizvodnje jednog proizvodnog
orocesa

* Procena troskova proizvodnje jednog
nroizvoda
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Kako se AM troskovi NE racunaju#?

* Prema zapremini proizvoda
* Prema masi proizvoda

* Prema slozenosti oblika
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Kako se racunaju

e Zavisi od AM tehnologije
— Tehnologije zasnovane na topljenom vlaknu
— Tehnologije zasnovane na proizvodnji iz tecnosti

— Tehnologije zasnovane na proizvodnji iz praha
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Kako se racunaju

e Zavisi od AM tehnologije
— Tehnologije zasnovane na topljenom vlaknu
— Tehnologije zasnovane na proizvodnji iz tecnosti

— Tehnologije zasnovane na proizvodnji iz praha
» Selektivno lasersko sinterovanje (SLS)
e Direktno lasersko topljenje metala (DMLS)

 Fuzija visestrukim mlazevima (MJF)
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Tehnologije praha
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Tehnologije praha

* |stovremeno se proizvodi se ceo skup
oroizvoda (,,batch® = paket) tokom zajednickog
orocesa proizvodnje u radnoj komori

NE POSTOJI TROSAK PROIZVODNIE JEDNOG PROIZVODA

POSTOJI SAMO
TROSAK PROIZVODNIE
PROIZVODNOG PAKETA
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Struktura troskova proizvodnje

* Direktni troskovi proizvodnje
* |Indirektni proizvodni troskovi

C=C; +C,
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Direktni troskovi proizvodnje

* Direktni troskovi proizvodnje

— Suma direktnih troskova svih aktivnosti

CD :CmodeI—D +Cpak—D +C +C +CukI—D +C

prip—D grad-D pesk—D

— Troskovi rada
— Troskovi materijala
— Troskovi energije

Ca—D = Ca—L T Ca—M T Ca—W
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Direktni troskovi proizvodnje

* Troskovi rada

— Troskovi rada inzenjera
 Modeliranje CoL=C

ng " 1a» @ =model, pak

e Pakovanje

— Troskovi rada tehnicara

* Priprema . _
Col =Coper - Toy @ = prip,ukl, pesk

e Uklanjanje
e Peskarenje
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Direktni troskovi proizvodnje

* Troskovi materijala

— Gradnja

* Prah

e Agensi za fuziju povrsinai ivica
— Peskarenje

e Abraziv
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Direktni troskovi proizvodnje

e Troskovi materijala pri gradnji
— Fiksna potrosnja
— Varijabilna potrosnja
e Svez, nekorisé¢eni prah (r-100%)
e Korisc¢eni prah

_ (kg
Cgrad—M—prah - Cprah I Porah * (Skont 3 hgrad +Vfix)

* Vazna uloga visine koju paket zauzima
— Vestina inzenjera proizvodnje
— Ogranicenja rastojanja medu delovima
— Anizotropija proizvodnog procesa
— Broj delova u paketu
— Zahtevano vreme proizvodnje

European

PROJECT SUPPORTED BY |[resstivn



QN RM] N e A
Direktni troskovi proizvodnje

e Varijabilni troskovi materijala pri gradnji
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Direktni troskovi proizvodnje

e Varijabilni troskovi materijala pri gradnji

15 EUR/kom 3 EUR/kom 5 EUR/kom
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Direktni troskovi proizvodnje
* Troskovi energije

— Priprema
kWh
 Fiksni trosak energije Coipw = Co' Torip " Porip
— Gradnja

* Trajanje gradnje
— Visina koju zauzima paket

_ ~kWh
Cgrad—W - CW 'Tgrad | I:)grad

— Ispunjenost zapremine koju zauzima paket

— Peskarenje

v . . C —CWr T P
* Potrosnja energije peskare pescW—pesk = W Tpesk p\eIS_|r<
pesk

T N _ ~kWh |
* Potro$nja energije kompresora Coesk-wkomp =Cw T pesk g =~
— *'”} omp
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Indirektni troskovi proizvodnjé

* Troskovi opreme
e Rezijski troskovi
e Ostali indirektni troskovi

* Jzuzetno veliki kod aditivnih proizvodnih
tehnologija
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Indirektni troskovi proizvodnjé

* Troskovi opreme
— TroSkovi masina
— Troskovi softvera

— Troskovi potrosnog materijala
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Indirektni troskovi proizvodnjé

* Troskovi opreme po satu

— Troskovi masina po satu

* Troskovi nabavke i amortizacije g

v . - ] Ch i Copr—nab/dopr + Cogp?r—odr
* Troskovi odrzavanja opr = 70

v . uoprT
— Troskovi softvera po satu
* Broj licenci ;
* Trogkovi nabavke ch = C oot vt /ot + Cot o
a—sof N u Tgod
sof —lic ™" sof

* TroSkovi obnove

— Troskovi potrosnog materijala po satugct oo
Ch T pot—k pot—k =

* Procena godisnje potrosnje pot—k ™ Uy T 9od
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Indirektni troskovi proizvodnjé

e Rezijski troskovi
— Postoje i kad proizvodnje nema
— Menadzment i administracija
— Iznajmljivanje i zakup prostora
— Grejanje, voda i osvetljenje

=R,.+(C,+C,, +Cy)

rez 7

ot OStah tr0§k0V| Cperiod
X —k

— Vezani za proizvodnju Coos SR

— Odlaganje otpada
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Troskovi proizvodnje

IMPuls - Operater Zlatan Soskic

File Home Create External Data Database Tools Help £ Tell me what you want to do

3D IMPuls
Moduo Operater

=
3] frmStart

Modeli Proizvodnja

Kraj

* X x
* *
* *
* *

* oy K
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File Home Create External Data  Database Tools

| E Lista radnih zapremina >

Lista

x
1D
4 1

10
11
12
13
14
16
17
18
19

20

Record: 4

IMPuls - Operater

komora

12-12-04 MTTC komera 1
12-12-14 Spektar Ca
12-12-26 Spektar Ca

12-12-27 Bekto Precisa

12-12-27 Bekto Precisa - 2 dela

13-01-10 SerViking
13-02-05 Innomia
13-02-06 Integral-8
13-02-06 Integral-4
13-02-06 Tehnoprogres 1
13-02-06 Tehnoprogres 8
13-02-SerViking
13-02-11 MTTC
13-02-11 Integral 2
13-02-11 Integral 10
13-03-04 Zastava oruZje 1

13-03-04 Zastava oruzje 3

1of947 | b M

Sortirati po datumu zahteva rastuce

Help 2 Tell me what you want to do
Naziv Masina Datum
Formiga P100 ~ 4.12.2012.| | Detalji Obrisi
Formiga P100 ~|l  14.12.2012.| | petalji | | obri
Formiga P100 v|l  26.12.2012.| | petalji | | obriti
Formiga P100 ~ 27.12.2012.| | Detalji Obrisi
Formiga P100 ~ 27.12.2012.| | petalji Obrisi
Formiga P100 ~ 10.1.2013.| | petaliji Obrii
EOS INT 280 ~ 5.2.2013.| | Detalji Obrisi
EOS INT 280 ~ 6.2.2013.| | Detalji Obrisi
EOS INT 280 ~ 6.2.2013.| | Detalji Obrisi
EOQS INT 280 ~ 6.2.2013.| | Detalji Obrizi
EOQS INT 280 e 6.2.2013.| | Detalji Obrisi
Formiga P100 ~ 8.2.2013.| | Detalji Obrisi
Formiga P100 ~ 11.2.2013.| | Detaliji Obrisi
Formiga P100 ~ 11.2.2013.| | petaliji Obrisi
Formiga P100 ~ 11.2.2013.| | petaliji Obrii
Formiga P100 ~ 4.3.2013.| | Detalji Obrisi
Formiga P100 ~ 4.3.2013.| | Detalji Obrisi
Nova Zatvori

Search

MNum Lock = El ke
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Troskovi proizvodnje

IMPuls - Operater Zlatan Soskic
File Home Create External Data Database Tools Help O Tell me what you want to do
E Opis komore
Opis komore [Job]
ID 1 Naruéilac Visina [mm] 222,8 Materijal |PA 2200 N
Naziv|12-12-04 MTTC komora 1 | Trajanje [h] 17,00
Masina Formiga P100 ~ Partneri Slika 1 Odaberi
Datum 4.12.2012. Slika 2 Odaberi
Vreme pripreme [h] Pr I slika 3 Odaberi
Pripremio Vladimir Stoli¢ ~ i
PrikaZi
Elementi komore
Deo Narucilac Naziv RB Broj/job
1 |MTTC Gracanica 2226761d 1 2
2 |MTTC Gracanica 2226761d 2 2
Nova stavka Brisi stavku
Record: 4 1of2 L Search
Obrigi | Zatvori
Record: 14 1of1 LN T Filttered  Search
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Troskovi proizvodnje

IMPuls - Operater Zlatan Soskic

File Home Create External Data Database Tools Help £ Tell me what you want to do

3D IMPuls
Moduo Operater

=
3] frmStart

Modeli Komore Proizvodnja

Kraj

* X x
* *
* *
* *

* oy K
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File

Home  Create

5] Lista proizvodnje %

Lista procesa proizvodnje

X
1D

44

45

46

47

48

49

50

£l

52

53

54

55

56

57

58

EE

60

Record: 4

-

11

Advanced design rules for optimal dynamic properties
of additive manufactured products

IMPuls - Operater

Zlatan Soskic

-

13-07-24 Bekto 4
13-07-24 Bekto 5
13-07-24 Bekto 6
13-07-24 Bekto 7
13-07-24 Bekto 8
13-07-25 MTTC 1
13-07-25 MTTC 3
13-08-01 Spanker 1

13-08-01 Spanker 2

13-08-09 PPT Kociona tehnike ~

13-08-20 SerViking

13-08-21 MTTC

13-08-21 Bekto Precisa

13-08-29 Inmold lzgradnja 1

13-08-29 Inmold lzgradnja 6

13-08-29 Inmold Nadogradnije

External Data  Database Tools  Help £ Tell me what you want to do
a : -
Job Datum poé. Operater Obradu izvriio

~ 24.7.2013.| Milorad Stambolié Aleksandar Vranic Detalji Obrisi

e 24.7.2013.| Milorad Stambolié Aleksandar Vranic Detalji Obrigi

~ 24.7.2013.| Milorad Stambolic¢ Aleksandar Vranic Detalji ObriZi

~ 24.7.2013.| Milorad Stamboli¢ Aleksandar Vranic Detalji Obrisi

~ 24.7.2013.| |Milorad Stambolié¢ Aleksandar Vrani¢ Detalji Obrisi

e 25.7.2013.| Milorad Stambolié Aleksandar Vranic Detalji Obrigi

~ 25.7.2013.| Milorad Stambolic¢ Aleksandar Vranic Detalji ObriZi

~ 1.8.2013.| |Neboj3a Bogojevic Nebojia Bogojevic Detalji Obrisi

~ 1.8.2013.| |Neboj%a Bogojevic Nebojéa Bogojevic Detalji Obrisi
9.8.2013. Nebojia Bogojevié Nebojia Bogojevié Detalji Obrisi

~ 19.8.2013.| |Nebojsa Bogojevi¢ Nebojsa Bogojevic¢ Detalji Obrisi

~ 21.8.2013.| Milorad Stambolic Milorad Stamboli¢ Detalji ObriZi

~ 21.8.2013.| |Milorad Stamboli¢ Milorad Stamboli¢ Detalji Obrisi

~ 29.8.2013.| |Neboja Bogojevic Nebojia Bogojevié Detalji Obrisi

~ 29.8.2013.| |Nebojsa Bogojevic Nebojsa Bogojevic¢ Detalji Obrisi
29.8.2013.| |Nebojsa Bogojevic Nebojsa Bogojevic Detalji ObriZi

29.8.2013.| |Nebojsa Bogojevic Nebojia Bogojevic Detalji Obrisi

13-08-29 Inmold Nadogradnj: ~

1of 957 |k M

Sortirati po datumu pogetka rastuce

Search

Novi

Zatvori

B H &

Num Lock
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Troskovi proizvodnje

IMPuls - Operater Zlatan Soskic

File Home Create External Data Database Tools Help £ Tell me what you want to do

[55] Proizvodnja <

Proizvodnja - procesi

D 44 Job (13-07-24 Bekto 4 v

Datum potetka 24,7.2013. Operater pripreme Milorad Stambolié v

Vreme pocetka 22:35 Priprema [h] 0,5
Datum kraja 24,7.2013. Operater obrade |Aleksandar Vrani¢ ~

Vreme kraja 22:35 Obrada [h] 2,00
Kotrolor |Aleksandar Vrani¢ v

Kontrola [h] 0,00

Termicka obrada [h] 0,00

Elektri¢na energija [EUR)kW] 0,064 Cena odvajanja [EUR] 0,00
Napomena |Za potrebe ponudel ~

Obrisi | Zatvori

Record: M 1of1 L LN YFiﬂE[Ed Search
Napomena o poslu Murm Lock  Filtered = El be
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Troskovi proizvodnje

File Home 2 Tell me what you want to do

3D IMPuls
Moduo Manager

Partneri Modeli Usluge @

Rad

Prihodi Rashodi

Zarada

Kraj rada
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Troskovi proizvodnje

IMPuls-Manager Zlatan Soskic - (&
File Home 2 Tell me what you want to do
5| frmStart <
Troskovi
~ Kategorije | Vrste
Nabavke Plate Proizvodnja
Zatvori
Form View Num Lock :* i *:
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IMPuls-Manager

File Home £ Tell me what you want to do
[5] Proizvodnja
Troskovi proizvodnje o | Eikei

Naziv komore [12-12-04 MTTC komora 1 Visina|223 |[[mm]
D11 prikazi komoru (_Prikazislike } Trajanje 17,00][h]
Oprema Materijal Rad [h] [EUR/h]
God. ang. 3000 [h] Prah PA 2200 ~ | Fiksni gubici [mm3] Modeli 20,0
Masina Formiga P100 v Cena praha |0 [EUR/kg] Zap. praha [mm3] Komora |4 10,0
Gustina praha _ [g/cm3]  Zap. delova [mm3] Priprema 10,0
Odvajanje [0 [FUR] Faktor osve?. - % Tehnol. gub. 0,0 [%] Obrada 10,0
Termicka [h] UtroSeni prah [kal Kontrola 10,0
Materijal delova [EUR]
Usluge [EUR] Fiksni gubici [EUR] E500
Energija [EUR] Tehnoloski gubici [EUR]
Oprema [EUR] Trosak materijala [EUR] Trosak rada [EUR]
Ukupno EUR EUR/h EUR/cm3 EUR/kg
Cena EUR EUR/h Zarada EUR EUR/h EUR/god
Fakultet B [%] Fakultet EUR EUR/h EUR/god
Dobit EUR EUR/h EUR/god
Zatvori -
Form View MNum Lock

European
Commission
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IMPuls-Manager

File Home

5| Proizvodnja

Troskovi proizvodnje

£ Tell me what you want to do

Posao 953 / Formiga P100 19.2.2020. 23:29 v Prikazi

Naziv komore [20-02-19 Kalkon Visina|154 | [mm]

ID Prikazi komoru Prikazi slike Trajanje|12,78| [h]
Oprema Materijal Rad [h] [EUR/h]
God. ang. 3000 [h] Prah |PA 2200 ~| Fiksni gubici 1288000 |[mm3] Modeli |0,5 20,0
Masina Formiga P100 v Cena praha 75,6 [EUR/kg] Zap. praha 7720000/ [mm3] Komora |0,5 10,0
Gustina praha |0,45 [g/cm3]  Zap. delova 521597 [[mm3] Priprema 0,5 10,0
Odvajanje |0 [EUR] Faktor osvez. |50 % Tehnol. gub. 73,5 [%] Obrada 0,5 10,0
Termicka |0 [h] UtroSeni prah 2,03| [kg] Kontrola |0,5 10,0
Materijal delova 18,73/ [EUR]
Usluge 0,00 [EUR] Fiksni gubici 21,91/ [EUR] Lkspor
Energija 3,12|[EUR] Tehnoloski gubici 112,59([EUR]
Oprema 81,52/ [EUR] Trosak materijala 153,23 [EUR] Trosak rada 30,00 [EUR]
Ukupno 267,87/ EUR 20,95/ EUR/h 0,51 EUR/cm3 132,16/ EUR/kg
Cena i rIH‘x.‘-I - L i r\lnl-l EUR‘god
Fakultet [iB %] Fakultet EUR EUR/h EUR/god
Dobit EUR EUR/h EUR/god
Zatvori

Automatski identifikator

Num Lock

European
Commission
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Troskovi proizvoda

* Troskovi jednog proizvoda?!
— Zajednicki troskovi nezavisni od obima proizvodnje
— Broj proizvoda
— Visina u komori i zapremina

* Procena

— Troskovi modelovanja i rezijski troskovi rastu sa brojem
tipova proizvoda u komori

— Troskovi pakovanja, pripreme, uklanjanja i ostali indirektni
troskovi rastu sa brojem proizvoda u komori

— Troskovi gradnje rastu sa zapreminom proizvoda u komori
— Troskovi peskarenja rastu sa povrsinom proizvoda u komofri

PROJECT SUPPORTED BY [Pkt
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Troskovi proizvoda

e {tipova proizvoda

* N, proizvoda tipa k (k=1,2,..,t)

* V|, ukupna zapremina svih proizvoda tipa k
* 5, ukupna povrsina svih proizvoda tipa k

PROJECT SUPPORTED BY okt
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Troskovi proizvodnje

IMPuls - Operater Zlatan Soskic

File Home Create External Data Database Tools Help £ Tell me what you want to do

3D IMPuls
Moduo Operater

=
3] frmStart

Komore Proizvodnja

Kraj

* X x
* *
* *
* *

* oy K
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Advanced design rules for optimal dynamic properties

0

dditive manufactured products

Troskovi proizvodnje

File Home Create External Data

55 Listamodela

IMPuls - Operater

Database Tools  Help £ Tell me what you want to do

Zlatan Soskic

Lista modela

Datum dobijanja Naziv

- a
Narudilac
MTTC Gratanica v
Spektar Catak ~
Spektar Catak ~
Spektar Cacak ~
spektar Catak ~
Spektar Catak v
Spektar Catak ~
Spektar Catak ~
Spektar Cacak ~
Bekto Precisa Goraide ~
Bekto Precisa Gorazde ~
Bekto Precisa Gorazde v
Bekto Precisa GoraZzde v
SerViking Trstenik ~
SerViking Trstenik ~
SerViking Trstenik ~
SerViking Trstenik v

Record: |4 10of4847  » M

Sortirati po datumu zahteva rastuce

Search

4.12.2012.| |2226761d
14.12.2012.| |Donji deo cilindra prelivnog ventila
14.12.2012.] [Donji klip
14.12.2012.| |Gorniji klip
14.12.2012.| [Kosuljica
26.12.2012.| |Donji deo cilindra prelivnog ventila
26.12.2012.| |Donji klip
26.12.2012.| |Gornji klip
26.12.2012.| |[Ko3uljica
27.12.2012.| |1054-543 part_1
27.12.2012.| |1000-s1280 part_1
27.12.2012.| |mirrored copy of 1000-s1280 part_1
27.12.2012.| mirrored copy of 1054-543 part_1
10.1.2013.| |postolje jarbola
10.1.2013.| |offset
10.1.2013.| |offset_1

10.1.2013.| |bool

Novi Zatvori

Detalji
Detalji
Detalji
Detalji
Detalji
Detalji
Detalji
Detalji
Detalji
Detalji
Detalji
Detalji
Detalji
Detalji
Detalji
Detalji

Detalji

MNum Lock = = ke
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File Home Create External Data Database Tools Help 2 Tell me what you want to do
2| Modeli X
Modeli
Delovi modela
1D 1 ID RB Zapremina [mm3] Povriina [mm2]
Narucilac MTTC Graéanica ~ 1 140559 75758
Naziv 22267614 ~ 2 247943 118861
v
Datum dobijanja 4.12.2012. (New)
Vreme obrade [h] 1
Obradio Nebojsa Bogojevic v
Datum obrade 2.12.2012.
Podela?
Broj delova 2]
Ime datoteke
Datoteka slike
Odaberi PrikaZi Record: 14« [10f2 L Search
Obridi | | Zatvori
Record: 4 < [10f1 » bl b | ST Filtered | Search
MNaziv dela MNum Lock Filtered E E[
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£ model rez
C = + pak +C +Cukl "‘Cx Kok T Cbuild Xk +C Xs_k

pesk 7

pripr

File Home Insert Page Layout Formulas Data Review View Help Team  Add-ins

21 - b3 v
B [ D E F G H J K L M N e} P Q R 5 T u v w X Y z -
Powder bed Product list Costs Total Model  Batch Setup Build  Removal Blasting  Painting
Height (mm) [s0] Name Total volume  Total surface Total gty. Total Total 516,04 € || 27,37 € | 28,62€ 26,91€ | 229,46€ | 19,60€ | 181,84€| 2,24¢
I rapporto
Duration (h) |1,97 5 430568,62 208649,43 35 513,80 € Tavolata / Q.14 Direct 405,44 € 25,00€ | 25,00€ 15,00€ 171,09€ | 15,03€ | 154,29€ | 0,03€
richiesta
Name Volume (mm3) Surface (mm2) Quantity Paint?| Parts Per unit | TOT Maggior| Unit Maggior| 2 Prezzo perg.ta Labour 230,00 € 25,00€ | 25,00 € 15,00 € 15,00 € | 150,00 €
Labour (h) 1 |pr_12520_02| 30013,24 14669,33 10 None | 314,77€ | 31,48¢€ 424,94 € 42,49€ 5.0 212,47¢€ Material 167,91€ 167,88 € 0,03€ 0,00€
Model 0,50] 2 |pr_12525_03 22086,35 9011,38 El None | 114,33€ | 22,87€ 154,34 € 30,87€ 2,5 77,17¢€ Energy 7,53€ 3,21€ 0,03€ 4,26 € 0,03€
Batch 3 |pr_12526_04| 2160,32 1375,57 El None| 27,96€| 5,59¢€ 37,74€ 7,55€ 2,5 18,87 € ndirect 110,61€ 2,37€ ‘ 3,62€ | 11,91€ 58,37€ | 4,57¢€ 27,55 € 2,21€
setup 4 |pr_12527_01 53513 375,50 10 None| 33.06€| 3,31¢€ 44,64 € 4,86 € 5.0 22,32¢€ 703 0,24€ ‘ 1,49¢€ | 9,78 € 49,98 € 6,28 € 0,09€
Removal 0,50| 5 |pr_12528 00| 758,33 1253,27 5 None| 23,69€| 4,74€ 31,98€ 6,40€ 2,5 15,99€ Overheads 40,30€ 2,13€ ‘ 2,13€ | 2,13€ 840€ 2,13¢€
Blasting (3,00] 6 None - € - € - £ - £ 0,0 - €
Painting 0,50] 7 None - € - € - £ - £ 0,0 - £ Eurofdm.”3 Teorico Material cost structure
8 None - € - € - € - € 0,0 - € 1193,32 Material Cost
Material selection | 9 None - € - € - € - € 0,0 - £ Maggiorazione 35,00% Powder 40,00 €
Powder ~| |10 None - € - € - £ - £ 0,0 - € Fusion 52,10€
Fusion agent v |11 None - € - € - £ - £ 0,0 - € cad. 42,49¢€ Details 75,78 €
Detailing agent ~| |12 None - € - € = = 0,0 - € Eurofdm.~3 1.610,98€ TOT Materiale 167,88 ¢€
Quality ~| |13 None - € - € - £ - £ 0,0 - €
Blaster ~| |14 None - € - € - £ - £ 0,0 - € Prezzo Weerg
15 None - €| - € - £ - £ 0,0 - € Eurofdm.A3 cad. No iva cad | Euro/dm*3
16, None - € - € - € - € 0,0 - € €1.000,00 €12,30 #DIV/0!
17, None - € - € - £ - £ 0,0 - € Q.ta TOT #DIV/0!
18| None - € - € - £ - £ 0,0 - € 35 €430,57 #DIV/0!
15 None - € - € - £ - £ 0,0 - € #DIV/0!
20 None - €| - € - £ - £ 0,0 3 Preventivo = €150,00 #DIV/0!
21 None - € - € = = 0,0 - € 0% EurofCad. #DIV/0!
22 None - € - € - € - € 0,0 - € TOT €0,00 #0Iv/0!  Media
23 None - € - € - € - € 0,0 - e 30%
24 None - € - € - £ - £ 0,0 - € Maggiorato €0,00
25 None - € - € - € - € 0,0 - €
Tot Pezzitavolata TOT Unit TOT Maggior  TOTUnit  Tot Pezziprodotti  TOT Unit
35 67,98€ 693,64 € 91,77€ 18 346,82 €
* X% \
* *
* *
* *
- *ox X
Order | Setup ‘ Aux | Pl »
3 L@ Display Settings =i - 1 + 75% European
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AutoSave (@ off) JetFusionCosts - Rev_2018-07-27 - Protected View + O search Zlatan Soskic £

File Home Insert Page layout Formulas Data Review View Help Team  Add-ins

828 - Consumption (g/| v
A 5 c o 3 F E H ) K L m N o [ a R s b u v w x Y z an 28 ac )
1
2| [Eauipment [Utilization calculator % Lsbour Regimes [Fusion s time (h]]
5| [letFusion machine peryear 6% Designer (EUR/N) Fast Low 1]
4 Purchase cost (EUR) Z00000,00¢] perweek 7 Cosmetic High [
5 | |Annual maintenance (EUR) _20.000,00¢] per day 25% Wechanical High e
6 | Depreciation period (years) 5| Encrey Balanced E:h 1§|
7 Utilisation (%) 35%|  [Rircons. calcuiator s ma/h Unit cost lEURkah)i
8 Electric power (kW) 1] 1 5
9 Cross-section imm2) [ 207020| litfmin  m3/h Material
10 Maximal height (mm) 80| 800 o
11| [unit cost (euryn) Powders
12 [Annual ion calculator Name Box(kg) Price (EUR) Unit cost (EUR/kg) Density (g/cm3) Ref.rate (20%)  Trade name
13| [Froceseing smamion Consumed units pas2[ 23] L0es00e] 2.00€ 205 virios
u Purchase cost (EUR) | 501000,00¢] Working days PA12GB 15[ 1.02000¢] 68,00 € 205 vira1a
15| |annual maintenance (EUR) __5000,00€|  |annual consumption evnviRiea| 18] ssagoe] 6800 ¢€ 205 EvniviR1ca
16| Depreciation period (years) 3| Pa12 360 1| 156] 7.600,00¢] S000€ 20%| ViR15A
17 Utilisation (%) 35%| |software Models  Batches Backup 1 1] 0,00€ |
18 Electric power (kW) 28] Purchase [ 10000] 50| Backup 2| 1 000€ |
19 cost (EUR/hI Ann. license 5000) 7o00|
20 Dep| 5| 5| Fusion agents
21| [Biasting cabinet Utitisation (%) Name Box(1it) Price (EUR) Unit cost (EUR/ITt) Low (mi/cm3]  High (mifcm3) ~
2 Purchase cost (£UR) [ 5000004 Licenses] viasos T e 1100, 110000 %] X}
23| |Annual maintenance (EUR)___ 500,00 €] Unit cost (EUR/h)| V1063A| 1| €1360,00 1.360,00 €| 0.0
24| Depreciation period (years) 10| Backup| 1] 0.00€]
2 Utilisation (%) 10%|  [Consumables Cost EUR/h U= le=EEsne
2 Electric power (kW) B Printhead 059 iling sgents  Bow(Iit) Price (EUR) Unit cost (EUR/Iit] Low (mi/cm3) N .
= A o (m3/h] = Cleaning Rall =z V1061A] T e110000 g file Home Insert Pagelayout Formulas Data Review View Help Team  Add-ins
28 Consumption (g/h)[ 25 Fusing Iamps 0,00 €} V10644 1] €1360,00] 00
20| [Unit cost (EUR/R] 2 Backup| f| [ R37 - fr -
30 [overheads Total
31| [compressor Area(m2) Painting colors A B = g E L) S Ll i Cy = M Li = 2 Q —— o -
E) Purchase cost (EUR) | 1000,00¢] Rent (EUR/month) Name Box(1it]_Price (EUR) Unit cons (EUR/1it)_Cons.(mi/job) Material selection EURAml Farts! volumes and surfaces
33| |annuai maintenance (FUR)  500,00€] [Heating (FUR/month) None 1 e o1 1lrarz 13 106 2 0,452 2[ema] 0,00 Total volume of part_ Total surfsce of part_ e, volume of part__Relsurface o part
34| Depreciation period (years) 5| | water eur/month) Black 1| c20,00 20,00¢€ 10 & L | S =
35| [Number of concurent users 2| |toml 570,04 Backup 1 1] 0,00€ = I = - = =
36 Utilisation (%) 50% Backup 1| 1] 0.00¢€ e : : e
37 Electric power (kW) 75| Backup 3 1 0,00€ e ead T o ; . e e
38| | Airsupply capacity (m3/h) 50) - -
39| [Unit cost (EUR/R) Blasting abrasive
a0 Name B Price (EUR) Unit cost (EUR/kg) 0 o
41| [Paintneater NoName 1 250 o 0 0 o
2 Purchase cost (EUR) NoName 2| 200,00 ¢ 00 5 z o o 0 0
43| |annual maintenance (EUR) Fl o 0 o o o 0
4 on period [years) [ 5. 0. 0 0| o]Total paint Cost 0| 0| o] o
5 Utilisation (%) 15
46 Electric power (kW) 16 5 0 0 0 o 0 o
47| |unit cost (EUR/R) 17 5 0 0 0 0 0 0 0 0 0
8 18 10 o o o o 0 o o o o 0
9 19 5 o o o o o o 0
50 20 o f o ) p o 0
51 il ]
‘ Order | Setup | Aux ‘ 22
E)
- 2 0 0 o ] o
5 C - 0 2
= o o o o o o o o o 0
Fil o o o o o o o 0
= o o o
2 ]
30
31
2 o o
E) o o o o
5 a ) of a o o
E 0 ) o] o 0
36 ) o of o
| —
38
39
a0
Order Aux f v
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e SLS tehnologija 66 parametara
* MJF tehnologija 76 parametara

 DMLS tehnologija
— Tehnoloski oslonci
— Potrosnja plemenitih gasova
— i do 130 parametara
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