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Alati za injekciono brizganje
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Dijelovi alata za serijsku proizvodnju
Omogucavaju izradu kompleksnih struktura
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Raspodjela temperature na kalupnoj supljini
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Reverzibilni inzenjering

 Threadbend-koljeno 180°
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Reverzibilni inzenjering

Formira€ unutrasnje forme
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Reverzibilni inzenjering
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Reverzibilni inzenjering

e Uporedba 3D scena sa 3D modelom
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Reverzibilni inzenjering
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Konvencionalni nacin

Problem sa izvedbom hladenja
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Optimizacija kanala
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Proizvodni ciklus na alatu sa klasicnim
kanalima za hladenje
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Stabilnost procesa standardni kanali za hladénje
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Stabilnost procesa sa kanalima za hladenje proizvedeni aditivhom
tehnologijom
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Zakljucak

Inserti alata proizvedeni aditivnom tehnologijom imaju prednosti:

1. Skracenje proizvodnih ciklusa, smanjenje troskova proizvodnje

2. Stabilnost geometrije otpreska
3. Ravhomjernija raspodjela temperature na kalupu sto produzuje vijek

eksplatacije alata
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